Control de proceso y documentacion
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B400/C440/P470

B410/C450/P480

H1700 con representacion a color en forma
de tabla

H3700 con representacion grafica
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Nabertherm cuenta con una larga experiencia en el disefio y montaje de instalaciones estandar de regulacion
especificas para clientes. Todos los controladores destacan por su gran comodidad de manejo e incluso la version
base cuenta con numerosas funciones fundamentales.

Controlador estandar

Gracias a nuestra extensa gama de controladores estandar cubrimos la mayoria de las necesidades de nuestros
clientes. Adaptado al el modelo especifico de horno, el controlador regula eficazmente la temperatura del horno, y
dispone, ademas, de una interfaz USB integrada para el registro de los datos del proceso (NTLog/NTGraph).

Los controladores estandar se desarrollan y fabrican dentro del grupo Nabertherm. A la hora de desarrollar los
controladores, damos prioridad a la facilidad de manejo. El usuario puede elegir entre 17 idiomas. Técnicamente,
los aparatos estan hechos a medida del correspondiente modelo de horno asi como a la aplicacion a la que se
destina. Desde controladores sencillos con una temperatura regulable hasta unidades de mando con parametros de
regulacion libremente ajustables, programas almacenados y regulacion por microprocesadores PID con sistema de
autodiagnostico - tenemos la solucion para sus necesidades.

Documentacion y control HiProSystems

Este equipo profesional de control con PLC para instalaciones de una y varias zonas se basa en el Hardware
Siemens y puede ser configurado y ampliado discrecionalmente. HiProSystems es entre otros atil cuando es
necesario controlar mas de dos funciones a la vez, como p.ej. el control de las valvulas de entrada y/o salida de
aire, el ventilador de refrigeracion, movimientos automaticos, etc. También lo es, cuando es necesario controlar
hornos multizona y/o cuando existen elevadas exigencias en cuanto a la documentacion y/o las tareas de
mantenimiento/servicio, como p.ej. por mantenimiento a distancia. La respectiva documentacion de los procesos
puede adaptarse individualmente.

Interfaces alternativas de usuario para HiProSystems

Control de proceso H500/H700

La version estandar para un facil manejo y supervision cubre ya la mayoria de los requisitos. Programa de
temperatura/tiempo y las funciones extra conmutadas son representadas claramente en forma de tablas, los avisos
son mostrados en texto legible. Los datos pueden almacenarse en una unidad USB utilizando el ,NTLog Comfort®
(no disponible para H700)

Control de proceso H1700

Se pueden solicitar versiones personalizadas en los H500/H700

Control de proceso H3700

Visualizacién de funciones en la pantalla pantalla de 12*‘. Visualizacion de los datos basicos como tendencia en
linea 0 como una descripcion grafica del sistema. Alcance como en el H1700

Control, visualizacion y documentacion con Nabertherm Control Center NCC

La ampliacion individual de la regulacion HiProSystems para el NCC basado en PC, ofrece mas ventajas de
interfase, manejo, documentacion y servicio, p. ej., para el control de varios hornos, inclusive con control de varias
cargas, también mas alla del horno (tanque de temple, estacion de enfriamiento, etc.):

De uso para procesos de tratamiento térmico con altas exigencias en cuanto a la documentacion, como p. ej.,en
el sector metallrgico, para ceramica técnica o para la técnica médica

Ampliacion del software se puede utilizar también, de acuerdo con la AMS 2750 E (NADCAP)

Documentacion realizable también en base a los requerimientos de la Food and Drug Adminstration (FDA),
Part 11, EGV 1642/03

Los datos de la carga pueden leerse por codigo de barras

Interfaz para la conexion a los sistemas predominantes

Conexion por medio de telefonia movil o en red para recibir avisos por SMS, por ej. en caso de averia
Control desde varias ubicaciones mediante la red

Rango de medicion de calibracion con hasta 18 temperaturas por punto de medicion para su uso a diferentes
temperaturas. Para aplicaciones con otras normas relevantes es posible una calibracion multinivel
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Funciones de los controladores estandar R7 | C6 |[3216 | 3208 |B400/|C440/(P470/| 3504 | H500 [ H700 [H1700|H3700| NCC
B410 |C450 |P480
Nimero de programas 1 1 1 5 10 | 50 | 25 | 20 [1/10%| 10 | 10 | 50
Segmentos 1 2 8 4 | 20 | 40 [500%) 20 | 20 | 20 | 20 | 20
Funciones adicionales (p. ej. ventilacion o trampilla automatica) méaximas 2 2 | 2-6 28| 3 | O|6/2°|8/2% |16/4°
Numero maximo de zonas de regulacion 1 1 1 1 1 1 3 [ 202 (1-33| O3 | 8 8 8
Control de regulacién manual de zonas ) [ )
Regulacion de la carga/regulacion para bafio de fusion ° oO|j|Oo|O|O]|]O]|O
Autooptimizacion ° [ ° ) ) )
Reloj en tiempo real ° ° ) ) ® ) ) )
Sencillo LC display en azul-blanco ) [ )
Display gréfico a color 47T 712" 19"
Informes de estado concisos y sencillos [ [ [ ° [ ° [ ) ) )
Entrada de datos por pantalla tactil [ ° ° )
Entrada de datos por Jog Dial y teclas ) ) ®
Introduccién de nombre de programa (por ej. ,Sinterizado“) [ ° [ )
Blogueo de teclas [ [ ° )
Administracién de usuario ® ® ® OO | O] O ®
Funcién finalizar para cambiar de segmento [ ° [ [ ) ) ) )
Introduccién de programas en pasos de 1°C o 1 min. [ [ ° [ ° [ [ ) ) ) ) )
Hora de inicio ajustable (p. €j. para uso de corriente nocturna) ) ° ) ) ) ) ® )
Conmutacion “C/°F O O|O| e | @ e | O| o e |0 | e | e
Contador KWh ) ) )
Contador de horas de servicio ° [ ° [ ° ) ° )
Salida set point O ° ) ) O O|lO|O|O
NTLog Confort para HiProSystems: Registro de datos de proceso en memoria de almacenamiento OO ]| O| O
NTLog basico para controladores Nabertherm: registro de datos de proceso sobre memoria USB ° [ )
Interfaz para software VCD O| O | O
Memoria de errores ° [ ° ° ) ) ) °
Numero de idiomas seleccionables 17 | 17 | 17
"No como regulador para bafio de fusion ® Estandar
2 Accionamiento posible de reguladores de zonas separados O Opcion
*Dependiendo del disefio
Tensiones de conexion para los hornos de Nabertherm
Monoféasica:  Todos los hornos estan disponibles para tensiones de conexion de 110 V - 240 V, 50 6 60 Hz.
Trifasica: Todos los hornos estan disponibles para tensiones de conexion de 200 V - 240 V o bien 380 V - 480 V, 50 6 60 Hz.

Los tipos de conexion especificados en el catalogo se refieren a hornos estandar con 400V (Trifasicos) y 230V (Monofasicos) respectivamente.
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Registrador de temperaturas
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NTLog Comfort para el registro de datos
de una regulacion PLC de Siemens

Software gratuito NTGraph para una
evaluacion transparente de los datos regis-
trados por medio de MS Excel
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Registrador de temperaturas

Ademas de la posibilidad de documentar los procesos a través de un software asociado a la regulacion del horno,
Nabertherm también pone a su disposicion diferentes registradores de temperatura que deberan adecuarse a la

aplicacion en concreto.

Modelo 6100e Modelo 6100a Modelo 6180a
Introduccion sobre pantalla tactil X X X
Tamaiio de la pantalla a color en pulgadas 55 55 12,1
Nuimero max. de entradas para termoelementos 3 18 48
Lectura de los datos a través de un dispositivo USB X X X
Introduccion de los datos de carga X X
Software de evaluacion contenido en el suministro X X X
Aplicable a mediciones TUS segun la norma AMS 2750 E X

Almacenamiento de datos de controladores Nabertherm con NTLog Basic
El NTLog Basic permite registrar los datos de proceso de los controladores Nabertherm en un lapiz USB (B400,
B410, C440, C450, P470, P480).

Para la documentacion de procesos mediante NTLog Basic no se necesitan termopares o sensores adicionales.
Solo se registran los datos facilitados por el controlador.

Los datos guardados en el dispositivo de memoria USB (hasta 80.000 registros de datos, formato CSV) se pueden
evaluar, a continuacion, en el PC, o por medio de NTGraph, o bien por un programa de hoja de célculo (p.ej.
MS-Excel) del cliente.

Como proteccion contra una manipulacién no intencionada de datos, los registros de datos generados contienen
sumas de verificacion.

Almacenamiento de datos de HiProSystems con NTLog Comfort

El médulo de ampliacién NTLog Comfort ofrece una funcionalidad comparable con la del médulo NTLog Basic. Los
datos de proceso del HiProSytem se leen y se almacenan en tiempo real en una memoria USB (no disponible para
todos los sistemas H700). Ademas, por medio de una conexion Ethernet, el médulo de ampliacion NTLog Comfort
se puede conectar a un ordenador en la misma red local, de forma que los datos se carguen directamente en este
ordenador.

Visualizacion con NTGraph para la gestion individual de los hornos

Los datos de proceso de NTLog pueden visualizarse tanto en una hoja de calculo de un programa del cliente (por
ej. MS-Excel) o a través de NTGraph (Freeware). Con NTGraph, Nabertherm pone a su disposicion una herramienta
gratuita y facil de manejar para la representacion de los datos generados con NTLog. El requisito para su uso es

la instalacion del programa MS-Excel para Windows (version 2003/2010/2013) por cuenta del cliente. Una vez
importados los datos, se genera opcionalmente un diagrama, una tabla o un informe. El disefio (color, escala,
nombre) se puede adaptar mediante ajustes disponibles. Esta diseiado para poder ser utilizado en siete idiomas
(DE/EN/FR/ES/IT/CH/RU). Adicionalmente, es posible adaptar textos seleccionados en otros idiomas.

NTEdit software para introducir el programa en el PC

La introduccion de programas es mas facil y simple mediante el uso del software NTEdit (freeware). El programa

se puede editar en el PC y luego ser exportado al controlador con una memoria USB proporcionada por el cliente.
El interfaz de presentacion de la curva predeterminada en el PC puede ser grafico o tabular. La importacion de
programas también es posible en NTEdit. Con NTEdit, Nabertherm proporciona una herramienta gratuita y facil de
usar. Un requisito previo para el uso es la instalacion de MS-Excel (cliente) para Windows (2007/2010/2013). NTEdit
esta disponible en ocho idiomas (DE/EN/FR/ES/IT/CH/RU/PT).



aberfherm

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Software VCD para visualizacion, control y documenta-
cion

La documentacion y la posibilidad de reproduccion cobran cada
vez mayor importancia para el aseguramiento de la calidad. El
potente software VCD representa una solucion dptima para la
gestion de hornos individuales o multiples, asi como para la
documentacion de las cargas sobre la base de controladores
Nabertherm.

El software VCD sirve para el registro de datos de proceso de
los controladores B400/B410, C440/C450 y P470/P480. Se
pueden guardar hasta 400 programas de tratamiento térmico
diferentes. Los controladores se inician y se paran a través del
software en un PC. El proceso se documenta y se guarda de
forma correspondiente. La visualizacion de los datos se puede
realizar en un diagrama o como tabla de datos. También es
posible la transmision de los datos de proceso a MS Excel (en
formato *.csv) o la generacion de un informe en formato PDF. — = -

. Ejemplo de instalacion con 3 hornos
Caracteristicas

Disponible para los controladores B400/B410/C440/C450/P470/P480

Apto para los sistemas operativos Microsoft Windows 7 0 8/8.1 0 10 (32/64 Bit)
Instalacion sencilla

Programacion, almacenamiento e impresion de programas y graficos

Manejo del controlador desde el PC

Almacenamiento de las curvas de temperatura de hasta 16 hornos (también de varias zonas)
Almacenamiento redundante de los archivos en una unidad de servidor

Niveau de sécurité accru grace au stockage de données binaire

Introduccion libre de datos de las cargas con comoda funcién de busqueda
Posibilidad de evaluacion, los datos se pueden convertir al formato Excel
Generacion de un informe en formato PDF

17 idiomas seleccionables

Software VCD para el control, visualizacion y
documentacion

Paquete de ampliacion | para la conexion, independiente de los reguladores, y la visualizacion de
un punto de medicion de la temperatura adicional AN H 7 ==
Conexion de un termopar independiente, de tipo S, N o K, con indicacion de la temperatura medida, a un
controlador C6D, por ejemplo, para documentar la temperatura de carga
Conversion y transmision de los valores medidos al software VCD
Valoracion de los datos, véanse las caracteristicas de potencia del software VCD
Visualizacion de la temperatura del punto de medicion directamente en el paquete de ampliacion

Representacion grafica del sindptico (version
con 4 hornos)

Paquete de ampliacion Il para la conexion de tres, seis o nueve puntos de medicion de la tempera-
tura independientes de los reguladores :...
Conexion de tres termopares de tipo K, S, N o B a la caja de conexiones incluida en el volumen de suministro
Posibilidad de ampliar a dos o tres cajas de conexiones para un maximo de nueve puntos de medicion de la
temperatura
Conversion y transmision de los valores medidos al software VCD
Evaluacion de los datos, véanse las caracteristicas de potencia del software VCD

Representacion grafica del curso de coccion
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